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ACHTUNG: Rückschlagventil der Pumpe entfernen!
ATTENTION: Remove the check valve of the pump!

für Schlauchmontage auf Tülle:
eventuell Schlauch etwas mit Wasser erwärmen!
For hose installation on grommet:

heat the hose slightly with water if necessary!

Mould lubrication diagram:
390-13-00-00
 
Mould lubrication pneumatic diagram:
390-03-13-00
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