N7

and will be legally prosecuted

The unauthorized resp. other use than
agreed of this document is not allowed

(c) Copyright by HPI GmbH

Verwendung dieser Unterlage ist nicht
gestattet und wird gerichtlich verfolgt

Die unbefugte bzw. bestimmungswidrige

16 15 14 13 12 11 10 I 8 7 6 \ 5 Iy \ 3 2 1
13714 Detail: “C"
1308 L
Detail: "G"
1:2
110 |
750 -
™ K

O Ot J{Level min. 340 Liter
o o (o (1o

C Al
370
/
(
& @ =

ﬁLevel min. 100 Liter oe

110

 ——
T |
I
=
— T

(@)
(@]
\

©
©

1606

'l
-

£% . :
23§ I
25 H
N > E )
5 %
z E j . " n
g s & b —— Section: "H-H
é E = §_E_b 10 1:2,5
g £ T e
[ 'Q\.I | N | —
5 3 | |
= |
2 | )
| | _ - :
U J(T |
| ] | | G
| |
T L L
| g U O 1
ol 5 \ ) (1) (o) (3)
i 208 i
| |
a I .
I mn WL o | E?DL =L v —4
| i i s i i i @ N
| n | | i |
| L | 1560 | J
| - - el 908 |
i

—
s,
=

Detail: "X"
fur Schlauchmontage auf Tiille:

ASSEITIbly: Moun’rlng plafe eventuell Schlauch etwas mit Wasser erwarmen!

1:2,5 For hose installation on grommet:
heat the hose slightly with water if necessary!
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Main assembly Checked

971x1764x1823 For REQUES"

ACHTUNG: Rickschlagventil der Pumpe enffernen! P P

ATTENTION: Remove the check valve of the pump! Material: Macs kgl

Eeithlnungsnubmmer Revision ZPrmaf SLaH‘r v?? Zaslssfab:

rawing number HPI 00091008 1ze ee 0 cale:
- - A0 1 2 1:8 (1:10, 1:5, 2:5, 1:2
16 5 1 13 12 | 1 10 g | 8 | 3 6 | 5 L (110, 15, 25,

ez -



1614

and will be legally prosecuted

The unauthorized resp. other use than
agreed of this document is not allowed

N1

(c) Copyright by HPI GmbH

908

Kunde / Projekt
Customer / Project 330 Projektionsmethode 1
AL INVEST HDC 3000 E @ First angle projection method

13-01-Mould lubrication ISO 128 HPI High Performance Industrietechnik GmbH
5282 Braunau-Ranshofen, SchloBstraBe 32, Austria

Die unbefugte bzw. bestimmungswidrige

Verwendung dieser Unterlage ist nicht
gestattet und wird gerichtlich verfolgt

Bgnennung Datum Name
] @) L Title . . . — Date . Name
" D o + I Mould lubrication unit Cavs | 24092024 | Vitztun,f
o = s Main assembly Checkes
Werkstoff: Masse (kg):
Material: Mass (kg):
g e[S [% L
7 6 ‘ 5 ‘ L HPI-00091008 - A2 2 2 1:8 (1:10, 1:5, 2:5, 1:2

AN



